Regulamin stanowiska blacharskiego

Stanowisko: rama blacharska, spotter, zgrzewarka punktowa, spawarka MIG/MAG, narzedzia blacharskie
reczne.

Regulamin stanowi uzupetnienie Regulaminu ogdlnego warsztatu CKM oraz nie zastepuje instrukcji obstugi
poszczegdlnych urzgdzen.

Stanowisko znajduje sie w warsztacie prowadzonym przez Bananaram sp. z o.o0. (KRS 0001228499, NIP 1231599977)
pod markgq szkoleniowg Centrum Kompetencji Motoryzacyjnych (CKM).

§ 1. Zakres pracy na stanowisku

Stanowisko blacharskie obejmuje:

e rame blacharska (ptyta naprawcza) uzywang do pomiaréw, ustawiania i wyciggania elementéw struktury
pojazdu,

e spotter — urzadzenie do wyciggania wgniecen metodg przyspawania punktowego,

e zgrzewarke punktowg — urzadzenie do tgczenia dwdéch blach metodg spawania oporowego punktowego,

e spawarke MIG/MAG — spawanie w ostonie gazu,

e narzedzia blacharskie reczne (mtotki, babki, tyzki, suwaki),

e narzedzia pomocnicze (szlifierki katowe, wkretarki, klucze).

§ 2. Zasady ogolne

1. Praca na stanowisku odbywa sie wytgcznie w obecnosci prowadzacego.

2. Uczestnik korzysta z urzadzen wytacznie w zakresie dopuszczonym przez prowadzacego. Dopuszczenie
nastepuje po ocenie umiejetnosci uczestnika i instruktazu stanowiskowym.

3. Prace generujace iskry i wysoka temperature (spawanie, punktowe tgczenie sportterem, ciecie, szlifowanie)
wykonujemy wytgcznie:

ez uzyciem $rodkéw ochrony indywidualnej,

e 7 gasnicg w bezposrednim zasiegu,

e 7 zabezpieczeniem materiatow tatwopalnych w promieniu minimum 3 metroéw,

e po sprawdzeniu drugiej strony spawanego elementu (przewody, tapicerka, przewody paliwowe).

§ 3. Srodki ochrony indywidualnej
Na stanowisku wymagane sa:
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Zawsze:

okulary ochronne (przy pracach nieospawalniczych),
obuwie robocze zamkniete,
odziez z dtugimi rekawami z materiatu odpornego na iskry (bawetna, odziez robocza — nie syntetyk).

Podczas spawania i pracy spotterem:

przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem,
fartuch spawalniczy lub kombinezon,

rekawice spawalnicze,

obuwie zakryte (kostki zabezpieczone przed iskrami).

Przy pracach gtosnych (szlifierka, mtot pneumatyczny):
ochronniki stuchu.
Przy pracach z odpryskami blachy:

okulary ochronne dodatkowo do przytbicy (przy jej podnoszeniu),
rekawice mechaniczne z odpornoscig na ostre krawedzie.

Prowadzacy sprawdza prawidtowe zabezpieczenie uczestnika przed dopuszczeniem do pracy z
urzadzeniami spawalniczymi.

§ 4. Rama blacharska

9. Praca z ramg blacharska (mocowanie pojazdu, ustawianie i wycigganie elementéw) odbywa sie wytgcznie
pod bezposrednim nadzorem prowadzgcego. Uczestnicy obserwujg pokaz lub wykonujg wytacznie
fragmenty zadania wskazane przez prowadzacego.

10. Przed rozpoczeciem pracy prowadzacy sprawdza:

e stan techniczny ramy, punktdw mocowania, tancuchéw i pozostatego oprzyrzgdowania,

e prawidtowe umocowanie pojazdu,

e stan tacznikow, uchwytéw i chwytakdw.

11. Uczestnicy zachowuja bezpieczng odlegtos¢ od linii dziatania elementéw naciggowych (taricuchy, uchwyty).
Prowadzacy wskazuje strefy bezpieczne i strefy zagrozenia.

12. Ryzyko gwattownego uwolnienia energii. Elementy naciggowe pod obcigzeniem moga peknac lub
odskoczy¢. Zabrania sie:

e stania w linii dziatania taricucha lub ciegna,

e zblizania sie do naciggnietego elementu bez zgody prowadzacego,
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e dotykania taiicuchéw, chwytakdw i ciegien podczas trwania naciggu.

13. Komunikacja w trakcie pracy z ramg jest gtosna i jasna. Prowadzacy zapowiada kazdg operacje (,,naciggam",
»Zwalniam", ,obnizam"). Uczestnicy potwierdzajg, ze sg w bezpiecznej pozycji.

14. Wszelkie nietypowe dZwieki (trzeszczenie, Swist, pekanie) skutkujg natychmiastowym przerwaniem pracy
do czasu wyjasnienia sprawy.

§ 5. Spotter

15. Spotter stuzy do punktowego przyspawania elementow wyciggajgcych (druciki, gwozdzie) w celu
wyciggania wgniecen.
16. Przed uzyciem spottera:

e sprawdzamy stan przewoddw zasilajgcych i uziemiajacych,

e sprawdzamy stan koncéwki roboczej,

e podtgczamy przewdd uziemiajgcy do pojazdu w miejscu pozbawionym lakieru,
e zabezpieczamy materiaty tatwopalne w promieniu minimum 3 metréw.

17. Podczas pracy:

e uzywamy okularéw ochronnych lub przytbicy (odpryski, iskry),

e uzywamy rekawic mechanicznych lub spawalniczych,

e kontrolujemy drugg strone spawanego elementu (przewody, tapicerka, ptyny),
e trzymamy urzadzenie stabilnie i pod wtasciwym katem.

18. Zagrozenia charakterystyczne dla spottera:

e wysoka temperatura punktowa (do kilku tysiecy stopni Celsjusza w miejscu spawania),
e iskry i odpryski,

e napiecie robocze urzadzenia,

e ryzyko zapalenia sie materiatéw po drugiej stronie spawanego elementu.

19. Po zakoniczeniu pracy sprawdzamy:

e czy nie tli sie materiat wokdét spawanego miejsca,
e stan drugiej strony spawanego elementu.

§ 6. Zgrzewarka punktowa

20. Zgrzewarka punktowa stuzy do taczenia dwéch blach metodg spawania oporowego — poprzez wywarcie
nacisku elektrodami i przepuszczenie przez punkt styku wysokopradowego impulsu.
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21. Zgrzewarka jest uzywana wytgcznie przez osoby dopuszczone przez prowadzgcego, po instruktazu
stanowiskowym.
22. Przed uzyciem zgrzewarki:

e sprawdzamy stan przewodow zasilajgcych, ramion elektrod i potgczen chtodzenia (jezeli wystepujg),

e sprawdzamy stan koncéwek elektrod — zuzyte, sptaszczone lub uszkodzone elektrody dajg niepetny zgrzew
i zwiekszajg ryzyko przegrzania oraz iskrzenia; wymiana lub obrébka koncéwek wytacznie za wiedzg
prowadzacego,

e dobieramy parametry pracy (sita nacisku, prad, czas impulsu) do grubosci i materiatu blachy — pod
nadzorem prowadzgcego,

e upewniamy sie, ze tgczone blachy sg czyste w miejscu zgrzewu (bez lakieru, rdzy, oleju).

23. Podczas pracy:

e uzywamy okularéw ochronnych (odpryski, iskry),

e uzywamy rekawic mechanicznych lub spawalniczych,

e trzymamy urzadzenie stabilnie i pod wtasciwym katem,

e kontrolujemy pozycje rak i drugiej osoby przed kazdym zgrzewem,

e nie ktadziemy palcéw pomiedzy ramionami elektrod ani w bezposrednim sgsiedztwie punktu zgrzewu,
e dbamy o stabilne utozenie tgczonych elementéw.

24. Zagrozenia charakterystyczne dla zgrzewarki punktowej:

e wysokie pragdy chwilowe (tysigce amperow przez utamek sekundy),

e wysoka temperatura punktowa (kilka tysiecy stopni Celsjusza w miejscu zgrzewu),

e iskry i odpryski roztopionego metalu,

e ryzyko zmiazdzenia palcow pomiedzy ramionami urzadzenia,

e pole magnetyczne o wysokim natezeniu w bezposrednim sgsiedztwie elektrod — osoby z rozrusznikami
serca lub innymi implantami elektronicznymi zachowujg bezpieczny dystans (min. 1 m).

25. Po zakonczeniu kazdej serii zgrzewdw sprawdzamy:

e stan koricéwek elektrod,
e czy nie tli sie materiat wokét punktéw zgrzewu,
e stan taczonych elementéw pod katem prawidtowego zespawania.

26. Po zakonczeniu pracy odtgczamy urzgdzenie od zasilania i pozostawiamy do wystudzenia zgodnie z
instrukcja.

§ 7. Spawarka MIG/MAG

27. Spawarka MIG/MAG jest uzywana wytacznie przez osoby przeszkolone.
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28.

29.

31

32.

Przed uzyciem spawarki:

sprawdzamy stan przewodoéw zasilajgcych, palnika, przewodu masy,

sprawdzamy poziom gazu w butli i stan reduktora,

sprawdzamy prawidtowe zamocowanie butli gazowej (pion, zabezpieczenie przed przewrdceniem, z dala od
zrédet ciepta),

dobieramy parametry pracy zgodnie z materiatem i gruboscig blachy — pod nadzorem prowadzgcego.

Podczas spawania:

uzywamy przytbicy spawalniczej i petnego kompletu odziezy ochronnej,

dbamy o wentylacje stanowiska (odcigg dymdw spawalniczych, jezeli dostepny; w przeciwnym razie —
praca w miejscu przewiewnym),

zabezpieczamy materiaty tatwopalne w promieniu minimum 3 metréw,

kontrolujemy stan drugiej strony spawanego elementu,

nie kierujemy palnika w strone osdb ani nieostonietych powierzchni.

. Osoby postronne przebywajgce w poblizu spawania sg chronione:

kurtyna spawalniczg lub ekranem ochronnym, jesli jest dostepny,
odpowiednim dystansem,
w miare mozliwosci — okularami ochronnymi lub przytbica.

Dymy i opary spawalnicze mogg zawierac szkodliwe substancje (tlenki metali, zwtaszcza przy spawaniu
blach ocynkowanych lub lakierowanych). W miare mozliwosci uzywamy odciggu miejscowego lub
przenosnego pochtaniacza.

Butle gazowe:

transportujemy wytgcznie zabezpieczone kapturami,

ustawiamy w pozycji pionowej z zabezpieczeniem przed przewrdceniem,
przechowujemy z dala od Zrddet ciepta i otwartego ognia,

zawor zamykamy zawsze po zakonczeniu pracy.

. Po zakoniczeniu spawania sprawdzamy:

czy nie tli sie materiat w okolicy spawania,

stan urzadzenia (chtodzenie, pozostawiony palnik),
zamkniecie zaworu gazu,

stan przewodow.

§ 8. Narzedzia blacharskie reczne
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34. Mtotki, babki, tyzki, suwaki sg uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

35. Przed uzyciem sprawdzamy stan narzedzia (pekniecia trzonka, luzna obsada, wygiecia).
36. Podczas pracy mtotkiem chronimy wzrok okularami — odpryski sg nieprzewidywalne.
37. Nie uzywamy narzedzi zaimprowizowanych ani niesprawnych.

§ 9. Materiaty eksploatacyjne i substancje chemiczne

38. Preparaty chemiczne uzywane na stanowisku (rozpuszczalniki, srodki czyszczace, smary) posiadajg karty
charakterystyki dostepne przy stanowisku.
39. Przy pracy z substancjami chemicznymi:

e uzywamy rekawic przeciwchemicznych,

e zapewniamy wentylacje,

e unikamy otwartego ognia i iskier w bezposredniej okolicy,
e zamykamy opakowania po kazdym uzyciu.

40. Odpady chemiczne — do wyznaczonych pojemnikéw. Nie do kanalizacji.

§ 10. Zabronione

Na stanowisku blacharskim zabrania sie:

e pracy z urzgdzeniami spawalniczymi i zgrzewajgcymi bez petnego kompletu srodkéw ochrony
indywidualnej,

e uzywania spottera, zgrzewarki lub spawarki bez zgody i obecnosci prowadzacego,

e pracy przy ramie blacharskiej samodzielnie, bez nadzoru prowadzacego,

e stania w linii dziatania ciegna lub taricucha ramy pod obcigzeniem,

e palenia i uzywania otwartego ognia w promieniu minimum 3 metréow od stanowiska,

e pracy z urzgdzeniami z widocznymi uszkodzeniami (przewody, palnik, elektrody, obudowa),

e wktadania rgk pomiedzy ramiona zgrzewarki podczas jej pracy,

e pozostawiania wiaczonych urzadzen bez nadzoru,

e uzywania urzadzen spawalniczych i zgrzewajacych w poblizu materiatéw fatwopalnych.

§ 11. Awaria lub zagrozenie

41. W przypadku awarii, iskrzenia, dymu, zapachu spalenizny, samozaptonu lub jakiegokolwiek innego
zagrozenia:

e przerywamy prace,
e odtaczamy urzadzenie od zasilania,
e usuwamy osoby ze strefy zagrozenia,
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e W razie pozaru uzywamy gasnicy zgodnie z instrukcja,
e zgtaszamy sytuacje prowadzgcemu.

42. Prowadzacy koordynuje dalsze dziatania zgodnie z procedurg wypadku i procedurg awaryjng CKM.

§ 12. Po zakonczeniu pracy

43. Wytgczamy urzadzenia zgodnie z instrukcjg (spawarka — najpierw wyfacznik, potem odtgczenie zasilania;
spotter i zgrzewarka — analogicznie; zawdr gazu — zamkniety).

44. Sprawdzamy stanowisko pod katem tlenia sie materiatdw. Kontrola przez minimum 5 minut po zakorczeniu
prac spawalniczych — standard ,ciepta wachta".

45. Odktadamy narzedzia w wyznaczone miejsca.

46. Sprzatamy odpryski i odpady.

47. Zgtaszamy prowadzgcemu ewentualne obserwacje dotyczgce stanu urzadzen.

Powigzane dokumenty:

e Regulamin ogdlny warsztatu
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